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Drehlager mit Stromdurchfuhrung 



Die Erfindung betrifft ein Drehlager mit Stromdurchfuhrung, insbesonde- 
re fur eine Wurstclipmaschine gemaft dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Bei komplexen Maschinen ist es haufig notwendig, elektrische Energie 
zu weit von der Stromquelle bzw. dem Stromanschluss der Maschine 
entfernt liegende Bereiche zu fuhren. Dies erfolgt in der Praxis weitest- 
gehend durch den Einsatz von Kabeln. Jedoch konnen diese Kabel, 
wenn sie entlang der Aufiehseite der Maschine gefuhrt werden, den 
Arbeitsbereich behindern. Des weiteren konnen sie bei Handhabungs- 
vorgangen im Bereich der Maschine beschadigt werden und damit eine 
Gefahr fur die Wartungs- und/oder Bedienungspersonen darstellen. 



So ist es beispielsweise bei einer Wurstciipmaschine notwendig, den 
Elektromotor fur ein Auslaufforderband uber ein Kabel mit dem Strom- 
anschluss der Maschine zu verbinden. Hierbei wird das Kabel relativ 
lose verlegt, da das Auslaufforderband schwenkbar bzw. drehbar an 
dem Maschinengehause der Clipmaschine gelagert ist, urn den Zugriff 
zu der Verdranger- und Clipeinheit der Clipmaschine zu ermoglichen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Drehiager der eingangs genannten Art 
zu schaffen, welches auf einfache und sichere Weise eine Stromfuhrung 
ohne Einsatz von Kabeln ermoglicht. 

Die vorstehende Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 
gelost. in den sich daran anschliefienden Anspruchen 2 bis 16 finden 
sich vorteilhafte Ausgestaltungen hierzu. 

Durch Vorsehen wenigstens eines durch das Lagergehause und die 
Lagerachse fuhrenden Stromweges, welcher zumindest gegenuber den 
elektrisch leitenden Abschnitten der Lagerachse und des Lagergehau- 
ses elektrisch isoliert ist und welcher wenigstens einen jeweils in dem 
Lagergehause sowie der Lagerachse vorgesehenen Aulienanschluss 
aufweist, besteht die Moglichkeit, auf einfache Weise trotz der Dreh- 
Schwenkfunktion des Drehlagers einen Stromweg durch das Drehiager 
vorzusehen, ohne dass Kabel an der Aufienseite des Drehlagers gefuhrt 
werden mussen. Da der Stromweg durch das Lagergehause und die 
Lagerachse fuhrt, ist daruber hinaus eine Beschadigung bzw. Unterbre- 
chung des Stromweges durch Einflusse von aufien nicht moglich, so 
dass die uber das Drehiager verlaufende elektrische Versorgung eines 
an den Stromweg angeschlossenen Elektromotors sichergestellt ist. 

Das Lagergehause und die Lagerachse sind relativ zueinander beweg- 
bar. Daruber hinaus kann die Lagerachse aus dem Lagergehause ohne 
weiteres herausgezogen werden, urn beispielsweise unterschiedliche an 
der Lagerachse gehaltene Maschinenteile gegeneinander auszutau- 



hierbei eine sichere Stromverbindung ohne Einsatz von Kabein und dgl. 
bereitstellen zu konnen, ist es weiterhin von Vorteil, wenn der Stromweg 
zwischen der Lagerachse und dem Lagergehause einen zumindest eine 
Drehbewegung zwischen der Lagerachse und dem Lagergehause ohne 
Verlust der elektrischen Leitfahigkeit des Stromweges ermoglichenden 
Beruhrungskontaktabschnitt besitzt, der sich aus einem lagergehause- 
seitigen und einem lagerachsenseitigen Beruhrungskontaktbereich zu- 
sammensetzt. Vorteilhafterweise ist der Beruhrungskontaktabschnitt ais 
ein Schleifkontakt ausgebildet. 

Um die elektrisch leitende Verbindung an dem Beruhrungskontaktab- 
schnitt des Stromweges auch bei Auftreten von Schwingungen, Korrosi- 
on an den zu dem Beruhrungskontaktabschnitt gehorenden Bauteilen 
oder einer Verschmutzung dieser Teile sichersteilen zu konnen, ist es 
weiterhin vorteiihaft, wenn der lagerachsenseitige und/oder lagergehau- 
seseitige Beruhrungskontaktbereich in Kontaktrichtung axial elastisch 
vorspannbar ist. 

Verlauft der Stromweg koaxial zu der Mitteilangsachse der Lagerachse, 
so ist er im Bereich des Drehlagers vor Beschadigungen oder Manipula- 
tionen von der Aufienseite her sicher geschutzt. 

Das beim Stand der Technik verwendete Kabel besitzt den Nachteil, 
dass es durch scharfkantige Gegenstande oder Mutwilligkeit beschadigt 
werden kann, so dass neben der Gefahr einer Verletzung einer Bedie- 
nungsperson, die die freiliegenden Stromieitungen beruhren kann, die 
Moglichkeit einer Stromunterbrechung besteht. Ist demgegenuber der 
Stromweg durch vorzugsweise starre Maschinenelemente gebildet, so 
kann sich eine derartige Beschadigung, wie sie bei einem verhaltnisrna- 
fiig weichen Kabel auftreten kann, nicht ereignen. 

Der Stromweg innerhalb des Lagergehauses und der Lagerachse kann 
verschieden ausgestaltet sein. Besonders vorteiihaft ist es, wenn der 



Stromweg einen in einer Durchgangsbohrung der Lagerachse einge- 
setzten Stromweg bolzen aus elektrisch leitendem Material aufweist, der 
an seinem einen stirnseitigen Ende aus der Lagerachse hervorsteht und 
den Aufcenanschluss der Lagerachse bildet, und der an seinem anderen 
stirnseitigen Ende einen Beruhrungskontaktbereich aufweist, der mit 
einem Beruhrungskontaktbereich des Lagergehauses zur Biidung des 
Beruhrungskontaktabschnitts des Stromweges elektrisch leitend in Ver- 
bindung steht 

Urn eine sichere Stromfuhrung zu gewahrleisten, ist es weiterhin vorteil- 
haft, wenn der Beruhrungskontaktbereich des Stromwegbolzens eine 
gegenuber der Querschnittsflache des Stromwegbolzens grofiere Kon- 
taktflache aufweist. 

Zur Verhinderung eines Kurzschlusses zu der Aufienseite des Maschi- 
nengehauses kann weiterhin vorgesehen sein, dass der Stromwegbol- 
zen in der Durchgangsbohrung der Lagerachse in einer Hulle, vorzugs- 
weise in Form einer Huise aus elektrisch isolierendem Material, aufge- 
nommen ist. 

Urn die Funktion des Stromweges durch das Drehlager auch bei Auftre- 
ten von Fertigungstoleranzen innerhalb der einzelnen Bauteile des Dreh- 
lagers gewahrleisten zu konnen, ist es weiterhin von Vorteil, wenn der 
Beruhrungskontaktbereich des Stromwegbolzens mittels eines Feder- 
e | emen ts, vorzugsweise einer Schraubendruckfeder in Richtung des 
Beruhrungskontaktbereichs des Lagergehauses elastisch vorgespannt 
ist. Hierbei kann sich das Federelement an der Stirnseite der in der axia- 
len Lage in Richtung des Beruhrungskontaktbereichs des Lagergehau- 
ses festgelegten Lagerachse, vorzugsweise unter Zwischenschaltung 
eines Gleitrings elektrisch isoliert, vorzugsweise durch eine ringformige 
Isolierlage abstutzt. Der Gleitring verhindert dabei eine Beschadigung 
der ringformigen Isolierlage durch das Federelement. 



Um auch einen Kurzschluss uber den Auftenanschluss des Stromweg- 
bolzens zu verhindern, der beispielsweise durch eine Steckfahne gebil- 
det sein kann, welche mittels Muttern auf dem Stromwegbolzen festge- 
legt ist, kann der Aufienanschiuss des Stromwegbolzens gegenuber der 
Lagerachse, vorzugsweise mittels einer ringformigen Isolierlage elekt- 
risch isoliert sein. 

Der den Beruhrungskontaktbereich der Lagerachse gegenuberliegende 
Beruhrungskontaktbereich des Lagergehauses kann vorteilhaft aus ei- 
nem an dem Lagergehause gehaltenen Ring aus einem elektrisch lei- 
tenden Material gebildet sein, dessen Kontaktflache vorzugsweise zu- 
mindest in ihren Auftenabmessungen der Kontaktflache des Stromweg- 
bolzens entspricht. 

Zur Erzielung einer einfachen Isolierung des Stromweges gegenuber 
dem Lagergehause ist es weiterhin vorteilhaft, wenn das Lagergehause 
in Drehachsenrichtung einen ersten und einen zweiten Lagergehause- 
abschnitt aufweist, wobei der zweite Lagergehauseabschnitt im Bereich 
des Auftenanschlusses des Lagergehauses vorgesehen ist und aus 
einem elektrisch isolierenden Material, vorzugsweise einem POM- 
Kunststoff besteht. Hierbei kann der zweite Lagergehauseabschnitt den 
Beruhrungskontaktbereich des Stromweges aufnehmen. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sowie ein Ausfuhrungsbeispiel des 
erfindungsgemafien Drehlagers werden nachstehend in Verbindung mit 
der einzigen beiliegenden Zeichnungsfigur erlautert. In diesem Zusam- 
menhang ist darauf hinzuweisen, dass sich die bei der Beschreibung 
verwendeten Begriffe "oben", "unten", "links" und "rechts" auf diese 
Zeichnungsfigur in einer Ausrichtung mit normal lesbaren Bezugszei- 
chen bezieht. 

Das in der einzigen Zeichnungsfigur in einem Langsschnitt dargestellte, 
erfindungsgemafie Drehlager 10 weist als wesentliche Baugruppen eine 



Lagerachse 20 und ein Drehlagergehause 40 auf. Wie aus der einzigen 
Zeichnungsfigur weiter hervorgeht, ist die Ausrichtung des Drehlagers 
10 vertikal, d.h. die Mittellangsachse ML der Lagerachse 20, die mit der 
Drehlagerachse zusammenfallt, verlauft vertikal. Das erfindungsgemafie 
Drehlager 10 ist aber auf diese Ausrichtung nicht beschrankt, sondern 
es kann auch in einer horizontalen Ausrichtung oder in einer schrag zur 
Horizontalen verlaufenden Ausrichtung verwendet werden. 

Die Lagerachse 20 besitzt einen kreisformigen Querschnitt und ist aus 
einem elektrisch leitenden Material, wie Edelstahl hergestellt. An ihrem 
oberen stirnseitigen Ende 20a ist eine Halterung H fur eine zu drehende 
bzw. zu verschwenkende, nicht weiter dargestellte Maschinenbaugruppe 
angeordnet, bei der es sich beispielsweise um das Auslaufforderband 
einer Clipmaschine fur Wurste handeln kann. Um die Halterung H axial 
genau zu positionieren, ist im Bereich des stirnseitigen Endes 20a der 
Lagerachse 20 ein Absatz 20b vorgesehen. Wie aus der Figur noch her- 
vorgeht, ist die Halterung H im Bereich des stirnseitigen Endes 20a der 
Lagerachse 20 mit dieser verschweilit. 

Das Lagergehause 40 ist an einem ebenfalls nicht weiter dargestellten 
Maschinenrahmen, wie beispielsweise dem einer Clipmaschine mittels 
Schrauben S1 befestigt. Wie aus der einzigen Zeichnungsfigur weiter 
entnommen werden kann, ist das Lagergehause 40 in axialer Richtung 
in einen ersten Lagergehauseabschnitt 42 sowie einen zweiten Lager- 
gehauseabschnitt 44 zweigeteilt, wobei der erste Gehauseabschnitt 42 
uber dem zweiten Gehauseabschnitt 44 angeordnet ist. Die beiden Ge- 
hauseabschnitte 42, 44 sind mittels eines Zentrierstiftes 46 gegeneinan- 
der zentriert und durch eine oder mehrere Schrauben S2 miteinander 
losbar verbunden. 

Fur den ersten Lagergehauseabschnitt 42 wird ebenfalls ein elektrisch 
leitendes Material, wie Edelstahl verwendet. 



Demgegenuber besteht der zweite Gehauseabschnitt 44 aus einem 
elektrisch nichtleitenden Material, wie einem POM-Kunststoff. An seiner 
zu dem ersten Gehauseabschnitt 42 weisenden Seite 44a ist der zweite 
Gehauseabschnitt 44 mit einer kreisformigen Ausnehmung 44b verse- 
hen, deren nicht bezeichnete Mittellangsachse mit der Mittellangsachse 
ML der Lagerachse 20 zusammenfallt. 

Die Lagerachse 20 ist mittels zweier Lagerbuchsen L1 und L2 aus Mes- 
sing drehbar in dem ersten Lagergehauseabschnitt 42 gelagert. Die obe- 
re Lagerbuchse L1 bildet hierbei ein Axiallager, wogegen die untere La- 
gerbuchse L2 ein Radiailager darstellt, das sich gegen einen Ringabsatz 
42a irn Bereich des unteren stirnseitigen Endes 42b des ersten Gehau- 
seabschnitts 42 abstutzt. Durch die obere Lagerbuchse L1 ist die Lager- 
achse 20 axial in Richtung ihres unteren stirnseitigen Endes 20c gegen- 
uber dem Lagergehause 40 in ihrer Position fixiert. Wie aus der einzigen 
Figur hervorgeht, ist demgegenuber die Lagerachse 20 ohne weiteres 
nach oben herausnehmbar, d.h. in ein und das selbe Lagergehause 40 
konnen verschiedene Lagerachsen 20 mit daran angebrachten, unter- 
schiedlichen Maschinenteilen einfach eingesteckt werden, wobei durch 
die erfindungsgemafce Stromfuhrung der Stromweg jedes Mai ohne ir- 
gendwelche zusatzlichen Malinahmen selbsttatig hergestellt wird. 

Durch das erfindungsgemalie Drehlager 10 verlauft ein Stromweg SW. 
Der Stromweg SW erstreckt sich von einem oberen lagerachsenseitigen 
Aufienanschluss bzw. Aulienanschlusselement 22, das aus einem elek- 
trisch leitenden Material, wie vernickeltem Kupfer besteht und das eine 
Aufsteck-Anschlussfahne 22a aufweist, auf eine nachstehend noch na- 
her beschriebene Weise durch das Drehlager 10 hindurch zu einem un- 
teren lagergehauseseitigen Aulienanschluss bzw. Aufienanschlussele- 
ment 48, das ebenfalls aus einem elektrisch leitenden Material, wie ver- 
nickeltem Kupfer besteht und das auch eine Aufsteck-Anschlussfahne 
48a besitzt. Die Stromflussrichtung kann dabei sowohl von dem oberen 



Auftenanschlusselement 22 zu dem unteren Auflenanschlusselernent 48 
erfolgen als auch umgekehrt. 

Urn das obere Aufienanschlusselement 22 mit dem unteren Aufienan- 
schlusseiement 48 elektrisch leitend zu verbinden, weist der Stromweg 
SW weiterhin einen Stromwegbolzen 24 auf, der in einer Durchgangs- 
bohrung 20d der Lagerachse 20 angeordnet ist. Um den Stromwegbol- 
zen 24 gegenuber der Lagerachse 20 elektrisch zu isolieren, ist der 
Stromwegbolzen 24 im Bereich der Durchgangsbohrung 20d der Lager- 
achse 20 vollstandig von einer Hulle 26 aus einem elektrisch isolieren- 
den Material, wie einem hiefur geeigneten Kunststoff umschlossen. Die 
Hulle 26 kann beispielsweise als Hulse ausgebildet sein, die vor dem 
Einsetzen des Stromweg bolzens 24 in die Durchgangsbohrung 20d der 
Lagerachse 20 auf den Stromwegbolzen 24 aufgeschoben wird. 

Wie aus der einzigen Zeichnungsfigur weiterhin hervorgeht, steht der 
Stromwegbolzen 24 uber das obere stirnseitige Ende 20a der Lagerach- 
se 20 uber. In diesem Bereich ist der Stromwegbolzen 24 mit einem 
Gewindeabschnitt 24a versehen. Auf diesen Gewindeabschnitt 24a ist 
das lagerachsenseitige Aufienanschlusselement 22, welches hierzu eine 
Ose 22b aufweist, aufgeschoben und dort mittels zweier Muttern M1, 
M2, welche die Ose 22a des Aufienanschlusselements 22 zwischen sich 
aufnehmen, festgelegt. Die untere Mutter M2 stutzt sich dabei unter Zwi- 
schenschaltung einer oberen Isolierlage 28 aus elektrisch nicht leiten- 
dem Material ab, wobei die Isolierlage 28 die Isolierhulle 26 um den 
Stromwegbolzen 24 an dem Austritt des Stromwegbolzens 24 aus der 
Durchgangsbohrung 20d uberlappt. Wie aus der Zeichnungsfigur eben- 
falls hervorgeht, kann hierbei die obere Mutter M1 eine Hutmutter sein. 

Der Stromwegbolzen 24 steht ebenfalls uber das untere stirnseitige En- 
de 20c der Lagerachse 20 uber und endet in einem Kopf 24b, dessen 
vorzugsweise kreisformige Querschnittsflache grofier ist als die vor- 
zugsweise kreisformige Querschnittsflache des Stromwegbolzens 24. 



Die in Richtung des unteren Endes des Drehlagers 10 weisende Fiache 
des Kopfes 24b bildet einen Beruhrungskontaktbereich in Form einer 
Schleifkontaktflache, die zur Herstellung einer elektrischen Verbindung 
zwischen dem Strom wegbolzen 24 und dem lagergehauseseitigen Au- 
(ienanschlusselement 48 mit einem lagergehauseseitigen Beruhrungs- 
kontaktbereich eiektrisch leitend in Verbindung steht. Der Beruhrungs- 
kontaktbereich des Lagergehauses 40 ist durch einen aus eiektrisch 
leitendem Material, wie Edelstahl bestehenden Kontaktring 50 gebildet, 
welcher mittels einer Schraube S3 an dem Lagergehause 40 im Inneren 
der Ausnehmung 44b des zweiten Gehauseabschnitts 44 fixiert ist. Die 
in Richtung des Stromwegbolzens 24 weisende Fiache des Kontaktrings 
50 bildet den lagergehauseseitigen Beruhrungskontaktbereich, wobei 
diese ebenfalls als Schleifkontaktflache vorgesehen ist. Die beiden 
Schleifkontaktflachen des Kopfes 24a und des Kontaktrings 50 liegen 
planparallel aufeinander und weisen annahernd die gleichen Auftenab- 
messungen auf. Es ist noch zu bemerken, dass der Beruhrungskontakt- 
bereich des Stromwegbolzens 24 und des Kontaktrings 50 den Beruh- 
rungskontaktabschnitt des Stromweges SW bilden. 

Auf die Schraube S3 ist das lagergehauseseitige Aulienanschlussele- 
ment 48, welches hierzu eine Ose 48b besitzt, aufgeschoben und mittels 
einer Kontermutter 52 an der Schraube S3 aufierhalb des zweiten Ge- 
hauseabschnitts 44 gesichert. 

Urn Fertigungstoleranzen zwischen der Lagerachse 20 und dem Lager- 
gehause 40 ausgleichen zu konnen, wird der Kopf 24b des Stromweg- 
bolzens 24 mittels einer Druckfeder 30 gegen den Kontaktring 50 des 
Lagergehauses 40 gedrangt. Hierbei stutzt sich die Druckfeder 30 uber 
einen Gleitring 20 unter Zwischenschaltung einer unteren ringformigen 
Isolierlage 34 aus einem eiektrisch isolierenden Material an dem unteren 
stimseitigen Ende 20c der Lagerachse 20 ab. Es ist noch anzumerken, 
dass die untere ringformige Isolierlage 34 die Isolierhulle 26 urn den 
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Stromwegbolzen 24 an dem Austritt des Stromwegbolzens 24 aus der 
Durchgangsbohrung 20d uberlappt. 



Patentanspruche 



1. Drehlager mit Stromdurchfuhrung, insbesondere fur eine Wurstclip- 
maschine, enthaltend ein Lagergehause (40) und eine darin drehbar 
aufgenommene Lagerachse (20), wobei das Lagergehause (40) und 
die Lagerachse (20) zumindest teilweise aus einem elektrisch leiten- 
den Material hergestellt sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein4[ durch das Lager- 
gehause (40) und die Lagerachse (20) gefdhrter Stromweg (SW) 
vorgesehen ist, der zumindest gegenuber den elektrisch leitenden 
Abschnitten der Lagerachse (20) sowie des Lagergehauses (40) e- 
lektrisch isoliert ist und der wenigstens einen jeweils an dem Lager- 
gehause (40) sowie der Lagerachse (20) vorgesehenen Aufienan- 
schluss (22, 48) aufweist. 

2. Drehlager nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass der Stromweg (SW) zwischen der 
Lagerachse (20) und dem Lagergehause (40) einen zumindest eine 
Drehbewegung zwischen der Lagerachse (20) und dem Lagerge- 
hause (40) ohne Verlust der elektrischen Leitfahigkeit des Stromwe- 
ges (SW) ermoglichenden Beruhrungskontaktabschnitt (24b, 50) be- 
sitzt, der sich aus einem iagergehauseseitigen und einem lagerach- 
senseitigen Beruhrungskontaktbereich (24b, 50) zusammensetzt. 

3. Drehlager nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Beruhrungskontaktabschnitt 
(24b, 50) als ein Schleifkontaktabschnitt ausgebildet ist. 

4. Drehlager nach Anspruch 2 oder 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass der lagerachsenseitige und/oder la- 
gergehauseseitige Beruhrungskontaktabschnitt (24b, 50) in Kontakt- 
richtung axial elastisch vorspannbar ist. 
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5. Drehlager nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Stromweg (SW) koaxia! zu der 

« 

5 Mittellangsachse (ML) der Lagerachse (20) verlauft. 

6. Drehlager nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Stromweg (SW) durch Maschi- 
nenelemente (22, 24, 50, 48) gebildet ist. 

10 

7. Drehlager nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Stromweg (SW) einen in einer 
Durchgangsbohrung (20d) der Lagerachse (20) eingesetzten Strom- 
wegbolzen (24) aus elektrisch leitendem Material aufweist, der an 

15 seinem einen stirnseitigen Ende (24a) aus der Lagerachse (20) her- 

vorsteht und den AuGenanschluss (22) der Lagerachse (20) bildet, 
und der an seinem anderen stirnseitigen Ende einen Beruhrungskon- 
taktbereich (24b) aufweist, der mit einem Beruhrungskontaktbereich 
(50) des Lagergehauses (40) zur Bildung des Beruhrungskontaktab- 

20 schnittes (24b, 50) des Stromweges (SW) elektrisch leitend in Ver- 

bindung steht. 

8. Drehlager nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Beruhrungskontaktbereich 
25 (24b) des Stromweg bolzens (24) einen gegenuber der Querschnitts- 

flache des Stromwegbolzens (24) groliere Kontaktflache aufweist. 

9. Drehlager nach Anspruch 7 oder 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Stromweg bolzen (24) in der 
30 Durchgangsbohrung (20d) der Lagerachse (20) in einer Hulle (26), 

vorzugsweise in Form einer Hulse aus elektrisch isolierendem Mate- 
rial aufgenommen ist. 
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10. Drehlager nach einem der Anspruche 7 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Beruhrungskontaktabschnitt 
(24b) des Stromwegboizens (24) mittels eines Federelements (30), 
vorzugsweise einer Schraubendruckfeder in Richtung des Beruh- 
rungskontaktbereichs (50) des Lagergehauses (40) eiastisch vorge- 
spannt ist. 

1 1 . Drehiager nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet, dass sich das Federelement (30) an der 
Stirnseite (20c) der in ihrer axialen Lage in Richtung des Beruh- 
rungskontaktbereichs (50) des Lagergehauses (40) festgelegten La- 
gerachse (20), vorzugsweise unter Zwischenschaltung eines Gleit- 
ringes (32) elektrisch isoliert, vorzugsweise durch eine ringforrnige 
Isolierlage (34) abstutzt. 

1 2. Drehlager nach einem der Anspruche 7 bis 1 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass der Aufienanschluss (22) des 
Stromwegboizens (24) gegenuber der Lagerachse (20), vorzugswei- 
se mittels einer ringformigen Isolierlage (28) elektrisch isoliert ist. 

13. Drehiager nach einem der Anspruche 7 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Beruhrungskontaktbereich des 
Lagergehauses (40) aus einem in dem Lagergehause (40) aufge- 
nommenen Kontaktring (50) aus einem elektrisch leitenden Material 
gebildet ist, dessen Kontaktflache vorzugsweise zumindest in den 
Aufienabmessungen der Kontaktflache des Stromwegboizens (24) 
entspricht. 

14. Drehlager nach einem der Anspruche 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Lagergehause (40) in Dreh- 
achsenrichtung einen ersten und einen zweiten Lagergehauseab- 
schnitt (42, 44) aufweist, wobei der zweite Lagergehauseabschnitt 
(44) im Bereich des Aufienanschlusses (48) des Lagergehauses (40) 
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vorgesehen ist und aus einem elektrisch isolierenden Material be- 
steht. 

15. Drehlager nach Anspruch 14, 

dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Lagergehauseabschnitt 
(44) den Beruhrungskontaktabschnitt (24b, 50) des Stromweges 
(SW) aufnimmt 

16. Drehlager nach einem der Anspruche 1 bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Isolierung des fur den Strom- 
wegbolzen (24) im Inneren der Durchgangsbohrung (20d) der La- 
gerachse (20) und an den Stirnseiten (20a, 20c) der Lagerachse (20) 
aus einem identischen Werkstoff besteht. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Drehlager mit Stromdurchfuhrung, insbesonde- 
re fur eine Wurstclipmaschine, wobei das Drehlager ein Lagergehause 
(40) und eine darin drehbar aufgenommene Lagerachse (20) aufweist 
und wobei das Lagergehause (40) und die Lagerachse (20) zumindest 
teilweise aus einem elektrisch leitenden Material hergestellt sind. Es ist 
weiterhin vorgesehen, dass wenigstens einer durch das Lagergehause 
(40) und die Lagerachse (20) gefuhrter Stromweg (SW) vorhanden ist, 
der zumindest gegenuber den elektrisch leitenden Abschnitten der La- 
gerachse (20) und des Lagergehauses (40) elektrisch isoliert ist und der 
wenigstens ein jeweils an dem Lagergehause (40) sowie der Lagerach- 
se (20) vorgesehenen AufJenanschluss (22, 48) aufweist. 
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Figur . 




